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Radnaben und Radlagereinheiten der 2.Generation (2-reihiges, abgedichtetes Schrägkugel-
lager mit konventionellem Encoder (nicht getriebenes Rad)) mit modifizierten Lochkreisen 
werden in identischen Produktionsverfahren und Werkstoffen hergestellt, wie die Produkte 
aus der Serienherstellung, im Sinne der EU-Verordnung Nr. 461/2010 vom 27. Mai 2010 in 
Übereinstimmung mit den Ziffern 19 und 20 der ergänzenden Leitlinien für vertikale Be-
schränkungen in Vereinbarungen über den Verkauf und die Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen und den Vertrieb von Kraftfahrzeugersatzteilen zur vorgenannten Verordnung.

Materialbescheinigung für
Radnaben mit modifiziertem Lochkreis

Allgemeiner Hinweis:
Normalisieren ist eine Wärmebehandlung, die die Zähigkeit von Stahl verbessert. Nach dem Erhitzen des Stahlteils auf 
30 bis 50ºC über der AC3-Temperatur wird der Stahl für eine Weile abgekühlt. Das Hauptmerkmal ist, dass die Abkühl-
geschwindigkeit schneller ist als das Glühen und niedriger als das Abschrecken. Während des Normalisierens können 
die Kristalle des Stahls in einer etwas schnelleren Abkühlung verfeinert werden, was nicht nur eine befriedigende Festig-
keit erreicht, sondern auch die Zähigkeit (AKV-Wert) signifikant verbessern und die Neigung des Elements zum Reißen 
verringern kann. Nach niedriglegierten, warmgewalzten Stahlblechen werden Schmiedestücke und Gussstücke aus 
niedriglegiertem Stahl normalisiert, die mechanischen Gesamteigenschaften des Materials können erheblich verbessert 
werden und die Schneidleistung wird ebenfalls verbessert.

Werkstoffnormen

Härtung (Normalisieren): Trägerwerkstoff 179-207HB

Chemische Zusammensetzung, Masseanteil in Prozent (%)


